
P r i n c i p a u x  é q u i p e m e n t s

• 2 GT32 - 8 axes  : 
- Dispositif de maîtrise de la température 
   du lubrifiant
- Système anti-incendie
- Tourbillonneur extérieur – Polygoneur
- Broche haute fréquence (80 000 tours)
- Pompe haute pression 160 bars, 
   appareils à tailler
- Fluid manager (maîtrise de la température 
   + haute pression)

• 4 GT13 - 8 axes  : 
- Dispositif de maîtrise de la température 
   du lubrifiant
- Système anti-incendie
- Tourbillonneur extérieur – Polygoneur
- Broche haute fréquence (80 000 tours)
- Pompe haute pression 160 bars
- Fluid manager (maîtrise de la température 
   + haute pression)

• 1 Tour DMG MORI CLX350 - 5 axes

• 1 C.U. DMG MORI M1 Pro - 4 Axes

• 1 C.U. WILLEMIN-MACODEL 508 MT2
- Capacité Ø51 maxi
- Dispositif de maîtrise de la température
   du lubrifiant
- Système anti-incendie
- Pompe haute pression 150 bars (forage)
- Robot poly-articulé 6 axes.

• 4 TORNOS EVO 32 - 12 axes 
- Dispositif de maîtrise de la température 
   du lubrifiant
- Système anti-incendie
- Tourbillonneur extérieur – Polygoneur
- Broche haute fréquence (80 000 tours)
- Pompe haute pression 120 bars, 
   appareils à tailler
- Fluid manager (maîtrise de la température 
   + haute pression)

• 10 TORNOS EVO 16 - 12 axes + Axe B 
- Dispositif de maîtrise de la température 
   du lubrifiant
- Système anti-incendie
- Tourbillonneur extérieur – Polygoneur
- Broche haute fréquence (80 000 tours)
- Pompe haute pression 350 bars
- Fluid manager (maîtrise de la température 
   + haute pression)

• 1 TORNOS EVO 10 

• Marquage laser Laser Cheval LEM 2
- Puissance 20W, Fréquence  20 – 100kHz,
- Deux caméras pour plus de précision
   (latérale et coaxiale),
- Unité de rotation pour les pièces de révolution,
- Capacité du champ de marquage 
   d’environ 110 x 110mm,
- Système d’aspiration 
- Sécurité à l’ouverture anti tir.

F i n i t i o n
• Pôle Tribofinition Polyservice équipé 
   d’un sécheur de pièces

• Pôle nettoyage de pièces Dürr Ecoclean 
   Minio 85C

 M é t r o l o g i e
• 2 Machines de mesure tridimensionnelles 
- DEA MICRA (incertitude de mesure ‹ 1µ)
- Leitz (incertitude de mesure ‹ 0.7µ) 
• Machine de mesure TESA SCAN 25
• Machine de mesure d’écart de forme 
   MAHR MMQ30
• 1 projecteur de profil automatisé 
   MITUTOYO Quick Scope QS250Z
• 3 projecteurs de profil MITUTOYO PJ H30
   x10 - x20 - x50 avec calculateur
• Système de visualisation 
   Dynascope X40 avec appareil photo
• Colonne de mesure • Rugosimètre 
• Appareils classiques • Profilomètre MITUTOYO

M a t i è r e s  t r a v a i l l é e s
• Nickel, Inconel 718.
• Inox (304, 316, Chronifer Labor M-Plus, 
   455 KL, 17-4PH...).
• Titane (TA6V, T40...).
• Cuivreux (laiton, bronze, cuivre).
• Polymères (Peek , POM...).

S e c t e u r s  d ’ a c t i v i t é s
• Médical : 60% • Défense : 20% 
• Aéronautique : 12% • Luxe : 4% • Autres : 4%

É q u i p e m e n t s  i n f o r m a t i q u e s
• D.A.O. SOLIDWORKS • G.P.A.O. TOP SOLID
• F.A.O. TOP SOLID’CAM

C e r t i f i c a t i o n s
• ISO 9001 : version 2015 
• ISO 13485 : version 2016
• Label Engagé RSE, niveau : Confirmé

Micro mécanique de haute précision
Usinage de précision de petites, 
moyennes et grandes séries.

• Investissement matériels de haute technologie
• Investissement dans la formation de son personnel
• les démarches qualité permettant à V.C.N. industries, depuis sa création, 
   la réalisation de pièces de haute technicité nécessitant un niveau de qualité 
   et de finition très exigeant.

Notre politique

contact@vcn-industries.com
www.vcn-industries.com

VCN Industries :

Z.A.E. 
Roc de la Peyre 
24240 SIGOULÈS
Tél.:  33 (0)5 53 73 04 23 

A consulter également sur internet :
www.sous-traiter.com/vcn24

C o n t a c t s
• Dirigeant : Jean-Michel VACHER
• Responsable Commercial : Jean-Michel VACHER
• Responsable Administratif : Nathalie VACHER
• Responsable Contrôle/Qualité : Mathias GOUBAY
• Responsables Technique EvoDeco : 
   Steven POIRÉ - Ø ≤12 / Alexandre MALGAT - Ø ≤ 32 
• Resp. Technique C.U. : Roland ROBERT- Ø ≤ 51
• Gestion des flux : Rémi BECHADERGUE

Q u e l q u e s  c h i f f r e s
• 5 % du C.A. dédié à la formation
• 10 % de notre C.A. consacrés à l’accompagnement
   des projets clients. Prototypage série
• Age moyen de notre parc machine : 5 ans 
• Moyenne d’âge de notre personnel : 30 ans

I n f o r m a t i o n s  g é n é r a l e s
• Effectif Total : 36
• Effectif Sce Bureau d’Études : 1
• Effectif Sce Contrôle/Qualité : 6
• Forme Juridique : S.A.S.
• Capital : 500 KE
• Date de création : 2003
• Code NAF : 2562A
• Siret : 449 940 832 00024
• N° TVA : FR 93 449 940 832
• Chiffre d’affaires HT : 5 ME

• 100 % du C.A. en Sous-traitance
• 12 % du C.A. à l’Export


